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PROLOGO

Todo proceso de transformacién debe cumplir dos exigencias: que el producto tenga las
caracteristicas que el mercado exige y que no contamine el medio ambiente. El segundo
requerimiento es normado por las autoridades ambientales que obligan a las empresas a tener
efluentes con cero contaminantes. Generalmente dos alternativas son propuestas: cambiar o
modificar el proceso de transformacion, alternativa que requiere elevadas inversiones; o realizar
el tratamiento de los efluentes con tecnologias no contaminantes, opcién que la industria
prefiere por la versatilidad del sistema de tratamiento y la mayor rentabilidad de

costo/beneficio.

En el caso de la industria del cuero, debido a la presencia en muy bajas concentraciones de
iones Cr**, NHs* y SO en sus efluentes liquidos, éstos deben ser eliminados mediante
tratamientos terciarios. La Tecnologia de Membranas como tecnologia limpia, para separar
compuestos, sin necesidad de adicionar ningln otro compuesto al sistema, es aplicada para

cumplir con la normatividad.

En el presente trabajo, se aborda en tres capitulos el uso de membranas poliméricas para
el tratamiento de efluentes de curtiembres, en los cuales se conjugan los conocimientos basicos,
la electrofiltracion como una combinacion filtracidn - corriente eléctrica (tecnologia en

desarrollo) y el uso de la nanofiltracién (tecnologia madura).

Capitulo I, se presenta la problematica de la industria de la curtiembre en Trujillo, los
fundamentos basicos de la tecnologia de membranas, materiales con los cuales se construyen,
clasificacion de los diferentes tipos membranas, asi como, una revision de su aplicacién en

curtiembres.

Capitulo I, se muestra parte del desarrollo de la tecnologia que combina la nanofiltracién
con la corriente eléctrica, denominado Electrofiltracidon. Se describen los conceptos sobre los

cuales se basa esta tecnologia y su aplicacién para la separacién del ion Cr3*.

Capitulo Ill, se indican las bases sobre las cuales se produce la transferencia de iones,
moléculas, etc. a través de las membranas. Se aplica la tecnologia de la Nanofiltracion, para
separar los diferentes iones presentes en el efluente de una curtiembre, utilizando un equipo a

nivel piloto que utiliza membranas planas.
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